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Standard Nut Threads

ER 11 0.5 – 07.00 7.5 11 M14 x 0.75 17.0 10.0 1

ER 16 0.5 – 10.00 10.5 16 M22 x 1.50 22.0 13.0 1

ER 20 0.5 – 13.00 13.5 20 M25 x 1.50 26.5 13.5 1

ER 25 0.5 – 16.00 18.0 25 M32 x 1.50 29.0 14.0 1

ER 32 1.0 – 20.00 23.5 32 M40 x 1.50 34.0 16.0 1

ER 40 2.0 – 30.00 30.5 40 M50 x 1.50 38.0 17.0 1

ER 50 4.0 – 34.00 38.0 50 M64 x 2.00 48.0 24.0 1

Mini-Nut Threads

ER   8 0.5 – 05.00 5.2 8 M10 x 0.75 13.0 8.0 1

ER 11 0.5 – 07.00 7.5 11 M13 x 0.75 17.0 8.5 1

ER 16 0.5 – 10.00 10.5 16 M19 x 1.00 22.0 13.0 1

ER 20 0.5 – 13.00 13.5 20 M24 x 1.00 26.5 13.5 1

ER 25 0.5 – 16.00 18.0 25 M30 x 1.00 29.0 14.0 1

Extrenally Threaded Nut Threads

ER 11 0.5 – 07.00 7.5 11 M18 x 1.00 23.0 7.0 2

ER 16 0.5 – 10.00 10.5 16 M24 x 1.00 32.0 10.0 2

ER 20 0.5 – 13.00 13.5 20 M28 x 1.50 37.5 11.0 2

ER 25 0.5 – 16.00 18.0 25 M32 x 1.50 41.0 12.0 2

ER 32 1.0 – 20.00 23.5 32 M40 x 1.50 48.0 14.0 2

ER 40 2.0 – 30.00 30.5 40 M50 x 1.50 54.0 16.0 2

Collet Cavity Dimensions

Dimensions for ER Collet Cavities in Machine Spindles


